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MEMORIA DESCRIPTIVA.

p%ra una Patente de Invencidn, por veinte afios, por: » MAQUINA
PARA LA ¢ABRICACION DE GRAPAS PARA GOBE;EAPELES Y ANALOGOS»

a favor de Don ingel Telleria Querejeta, de nacionalidad es;
pafiola, residéisé‘en Dibar (Guipuzcoa), calle de Chonta n? 4;

a

T

Se refiere la presente patente de invencidn, como su ¢nnn-
ciado indica, a una maquina para la fabricacidn de grapas para
cose-papeles y andlogos, que se caracteriza por su sencillez
y mediante la cual se obtienen las grapas de ¢ste genero en
forma rapi@g y segura.

Para la mejor y mas completa descripcidn de la nfquina
citada, nos referiremos desde el primer momento a los dibujos
adjuntos dados a titulo de ¢jemplo ilustrativo, en los que se
ha representado en dos figuras que comprenden cada una la vista
de la misma mfquina desde lados opuestos;

fstd constituida por un cuerpo A-, de hierro fundido, que
forma la armadura principal y sobre el cual vdn dispuestos los
demfs elementos que la constituyen. Zste conjunto descansa sobre
un soporte B~ de altura conveniente y piss de hisrro fundido,

mediante los cuales puede fijarse la mdquina al suelo;
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Bn la parte baja del soporte B~ 1leva un balancin s bre el
gue v€ instalado el motor C= que acciona la mfquina,

Por medio de una correa, el movimiento del motor C; se trans=
mite a un volante D =~ montado en el extremo de un eje principal
4= que descansa y gira sobre cojinetes alojados en el cuerpo
A;. Sn la extremidad opuesta de €ste eje vd dispuesta una leva
F que acciona el carro G para la fabricacidn de la grapilla.

B eje B lleva tambien en su parte central un engranaje
cénico H mediante el cual se d& movimiento al eje vertical I
o drbol de levas que v acoplado en el interior de la mfquina
y que €s el que acciona los demds elamentos;
la mgquina vd tambien provista de un enderezador de alam~
bre J montado sobre l: base de la mdquina, asi como de un cor
tador y contador automdtico K que permite despues de realizado
el secado de la grapillas que estas sean separadas en bloques
formados por cantidades previstas, cuya cantidad puede ser
graduada por la corona dentada L que engrana con el sin ;fin M;-
montado sobre el eje E-.

Al ponerse en marcha la mfquina, se realizan todos sus
movimientos con absoluta precisidn segun se detalla a conti=
nuacidn:

Al girar el eje Le~, por el entraraje H~- se mieve el eje I;,
el cual mediante una leva apropiada acciona al brazo -l= gue
avanza y retrocede moviendo en su avance a un reloj =2- mon-
tado sobre el eje -3;. “ste reloj, consiste en un disco dividide !
en varias partes exactamente iguales, cada una de las cuales f
es a la vez la que correspondie a la longitud de alambre o &esaé
rrollo de uua grapa; 21 reloj, constrnido en acero, lleva en

sus divisione: un juego de rodillos sobre el que actua el bhrazo



=l-, verificandose este movimiento con exactitud debido a la
precisidn con que estd construida la leva que la mueve;

El mismo eje =3~ muave los rodillos =5~ situados en la
torre -4~ v gue son los que realizan el arrastre del alambre;

5l alambre pasa primeramente por un dispositivo enderexaé
dor J= arrastrado por los rodillos -5~ ¥ sigue por una corredera;
zuia C; qué lo conduce hasta el lugar donde se producen las
operaciones de corte y doblado. Al llegar a este punto, el
carro G- que sé halla en movimiento ascendente y descendente
merced a la guia ~7- que se desliza por la canal de la leva F;
corta y dobla en cada movimiento descendente una grapilla.

Ll dispositivo de doblado es fdcilmente resambiable,
pudiendose acoplar piezas accesorias gue permitan fabricar
las grapas con variadas formas, tanto trapezoidales como rec;
tangulares; |
31 doblado de la grapilla estd basado en un sistems de
pinzas que en su juego de abrir y cerrar permiten que la fa=
bricacidn se realiza con la mgxima exactitud y seguridad, no
p rmitiendo, debido a su construceidn, ninguna deformacidn o
estirador del alambre;

41 corte del alambre se realiza por un juego de cuchi-
llas =9~ acoplado «n el interior del carro =G-~, pudiendose ob-
tener grapas de punta afilada por uno o los dos lados, punta
sierra y punta chata, con la particularidad de que en este
ultimo caso puede aumentarse la produccidn.

Proximo a las herramientas de corte y doblado se realiza
el engorado de las grapillas, para gue al ser empujadas por el .
dispositivo expulsor se formen blogues continuos de ¢llas. Estos

blogues corren por la barpa-guia -10- secandose en su recorride



o acelergndose la operacidh de  ecado mediante la colocacidn de
un calentador en cualquier punto de la barra =10-, Al final de
dsta barra estd el punto en que emtua el cortador =K~ que separa
las grapillas en grupo de numero variable.

“e hace constar expresamente que cualguier modificacidn
que pueda ser introducida en el objeto descrito y que se refie-
re a su_fonna, dimensiones, proporcionses, clase de material
empleado o disposicidn de las distintas partes que la constitu~
yen, se considerard a todos los efectos como incluida en la
presente patente de invencidh, puss con ello no se altera su

egencialidad caracteristica.

Yggerito suficientemente el objeto del invento, se

declaran de novedad y propia invencidn las siguientes’

REIVINDIOCAEC I ONERS,

l.- lM4quina para la fabricacidn de grapas para cose=-
papeles y andlogos, caracterizada porque el ¢je principal que
recibe el movimiento del motor generalds alimentacidn lleva

_ tres engranajes o transmisiones, uno de los cuales produce el



movimiento de una rueda situada en su extremo y que lleva
una canal excentrica, sobre la gque se desliza el pivote de
una pieza qus recibe asi un movimiento de ascenso y descenso
acompasado y produce el corte y doblado de una grapilla en
cada descenso, variando la forma de esta grapa seguj la con-
figuracidn de la pieza gue efectua el doblado.
2e= lifquina para la fabricacidn de grapas para cose=

papepss y andlogos, caracterizada por qué el mismo ejepro-
duce el movimiento de otro vertical, el cual mueve a dos ex~

éntricos semejantes a la anterior, una de las cuales hace
avanzar y retroceder a un brazo gque actua sobre un reloj o
disco graduado, hacidndole girar en la misma'proporcidh de
avance del brazo o sea exactamente en la longitud d desarrollo
de una grapa.

3e~ Mdgquina para la fabricacidn de grapas ara cose-

papeles y andlogos, caracterizada porque cl eje en que ve mon=-
tado al reloj sobre el que actua el brazo antes mencionado
mueve tambien los rodillos que arrastran el alambre y lo
conducen hasta el punto de doblad> y corte, habi€ndolo pa-
sado previamente por un dispositivo enderezador;

4;- Iifuina para la fabricacidh de grapas para cose-

papeles y andlogos, caracterizada porque el eje vertical de la
reivindicacidn segnunda mueve el dispsitivo expulsor, el cual
una vez doblada y cortada la grapa la empuja suavemyente, sobre
un carril-guia, hasta el punto de salida, verificdndose sn su
recorrido el secado de la goma, cuyo secado puede acelerarse

si es necesario por medio de un calentador.



5;; Midquina para la fabricacidn de grapas para cose-papeles
y andlogos, caracterizada porque el €je principal de la rei-
vindicacidn primera lleva un tercer engranaje por medio de un
sin~-fin y mediante €1 se mucve un eje que lleva en su extremo
un brazo separador de blogues de grapillas, gradugndose el
numero de as que puede llevar cada blogue por medio de la co-

Boe » MACUINA PARA LA FABRICACION DE GRAPAS PARA COSE=-PAPELLS

rona cue engrana en el sinfin indicado.

Y ANALOGO o
m o . TR L g .
Todo segun se describe y reiviniica en la presente memoria

descriptiva y se ilustra en los dibujos que & la misma se

acompafian.

Madrid, 25 de Abril de 1.950,
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